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บทคัดย่อ 
การวิจัยครัง้นีม้ีวัตถุประสงค์หลักเพื่อผลิต

หมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มันปาล์มใช้แล้วต้นแบบ 
และเพื่อวิเคราะห์คุณภาพงานพิมพ์จากหมึกพิมพ์
ออฟเซตฐานน า้มันปาล์มใช้แล้ว โดยใช้น า้น า้มัน
ปาล์มใช้แล้ว เป็นส่วนผสมในการท าการผสมวานิช 
น าวานิชที่ ไ ด้ไปผลิตเป็นหมึกพิมพ์ออฟเชต 4 สี  
จากนัน้ท าการการทดสอบคณุภาพงานพิมพ์ ได้แก่ ค่า
สี ความต่างสีเทียบกับหมึกพิมพ์เชิงพานิชย์ ค่าเม็ด
สกรีนบวม และค่าความด า  ผลการวิจัยพบว่าค่า
ความต่างสีเปรียบเทียบกบัหมกึพิมพ์เชิงพาณิชย์ หมกึ
พิมพ์สีด ามีค่าความต่างสีน้อยที่สดุเท่ากบั 0.51 และสี
ม่วงแดงมีค่าความต่างสีน้อยที่สดุ เท่ากบั 3.10 ค่าเม็ด
สกรีนบวมของหมกึพิมพ์สีเหลืองบนกระดาษไม่เคลือบ
ผิวมัน 160 แกรม ความละเอียด 175 LPI และ 150 
LPI ที่เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 40% มีค่าเม็ดสกรีนบวมมาก
ที่สดุเท่ากบั 21.20 และ 24.30 ตามล าดบั ค่าความด า
ของกระดาษไม่เคลือบผิว 157 แกรม ที่ความละเอียด 
175 LPI ของหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มันปาล์มใช้
แล้ว พบว่าค่าความด าของสีด า เท่ากับ 1.72 และค่า
ความด าของกระดาษไม่เคลือบผิว 160 แกรม ที่ความ
ละเอียด 150 LPI ของหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มัน
ปาล์มใช้แล้ว พบว่าค่าความด าของสีด า เท่ากบั 1.89 

Abstract 
 The objective of this research is to 
produce a prototype palm oil offset printing base 
and for the analysis of print quality from inks using 
palm oil by using palm oil used as an ingredient 
in varnish blending, the resulting varnish that has 
been produced is 4 color offset printing ink. 
Performing print quality tests, including color, 
color different, tone value increase and density. 
The result found that color difference compared 
to commercial ink. The black ink has the lowest 
color difference of 0.51 and the magenta color 
has the highest color difference equal to 3.10. 
The tone value increase on non-coated paper, 
160 gram resolution, 175 LPI and 150 LPI at the 
screen 40%, with the most swollen grain value of 
21.20 and 24.30 respectively. The density of 157 
gram uncoated paper at resolution 175 LPI of 
black ink is the maximun equal to 1.72 and the 
density of 160 gram uncoated paper at resolution 
150 LPI of black ink is the maximun equal to 1.89 
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1. บทน า 
การควบคุมคุณภาพงานพิมพ์ออฟเซต มี

จุดมุ่งหมายเพื่อให้สิ่งพิมพ์ที่ผลิตสามารถผลิตมาได้
มาตรฐาน มีคุณภาพเหมือนต้นฉบับหากมีการ
เตรียมพร้อมพิมพ์ที่ดีก็จะท าให้งานพิมพ์ได้มาตรฐาน
ทัง้ยังเป็นการลดต้นทุนก็เพราะไม่มีอุปสรรคไปชะงัก
การพิมพ์ท าให้ต้องหยดุแก้ไขปัญหา หมกึพิมพ์มีหน้าที่
ในการให้สีปรากฏบนวัสดุรองรับทางการพิมพ์และ
หมึกออฟเซตก็ท าหน้าที่นัน้เช่นกัน หมึกออฟเซต [1] 
จัดเป็นหมึกพิมพ์ฐานน า้มัน (oil-based ink) แต่ไม่มี
การผลิตเป็นหมึกพิมพ์ออฟเซตลิโทกราฟีฐานน า้
เพราะตัวพาที่เป็นน า้จะเข้าไปรวมกับน า้ในรูปน า้ยา
ฟาวน์เทน ท าให้หมกึพิมพ์ไม่สามารถแยกไปติดเฉพาะ
บริเวณภาพของแม่พิมพ์ได้องค์ประกอบหลกัของหมกึ
พิมพ์ออฟเซตลิโทกราฟีโดยสารไอระเหยที่เกิดจาก
กระบวนการพิม พ์ยังประกอบไปด้วย Alcohol, 
Formaldehyde, Volatile Organic Compounds 
(VOCs) สารประกอบเหล่านี ล้้วนเป็นอันตรายต่อ
สุขภาพ ทัง้ยังเป็นสาเหตุก่อให้เกิดโรคมะเร็งอีกด้วย 
ตัวท าละลายในหมึกพิมพ์ออฟเซต [2]  มีท าละลายที่
ใช้ในหมึกพิมพ์มีอยู่หลายชนิดขึน้อยู่กับประเภทของ
หมึกพิมพ์ตามระบบการพิมพ์ นอกจากนีห้มึกพิมพ์
อลัตราไวโอเลตหรือที่เรียกว่าหมึกพิมพ์ยูวีซึ่งเป็นหมึก
พิมพ์ที่แห้งตัวจากการฉายรังสียูวีนัน้  ตัวท าละลาย
ส าหรับในหมึกพิมพ์ประเภทนีจ้ะแตกต่างจากหมึก
พิมพ์ทั่วไปคือ  ใช้ตัวท าละลายหรือปรับความหนืดที่
เป็นสารมอนอเมอร์อะคริเลตชนิดต่าง ๆ เช่น  สารไอโซ
เดคิลอะคริเลต  (Isodecylacrylate, IDA)  สารฟีนอก
ซี เอทิลอะคริเลต  (Phenoxyethylacrylate, PEEA)  
สารไดออลไดอะคริเลต  (Dioldiacrylate)  เป็นต้น  ตวั

ท าละลายฐานปิโตรเลียม จะเป็นอันตรายต่อผิวหนัง  
ระบบทางเดินหายใจ  และระบบทางเดินอาหารโดย
ก่อการระคายเคืองต่ออวัยวะเหล่านีแ้ล้ว  ยังเป็นสาร
ก่อมะเร็ง  เช่น  มะเร็งที่ระบบทางเดินอาหาร  มะเร็ง
ผิวหนัง ดังนัน้จึงมีแนวคิดในการใช้หมึกพิมพ์ฐาน
น า้มันพืชมาแทนที่หมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มัน
ปิโตรเลียม เพื่อช่วยแก้ไขปัญหาดังกล่าว หมึกพิมพ์
ฐานน า้มันพืช  (Vegetable-oil-based Ink)  เป็นหมึก
ที่ใช้ตัวท าละลายเป็นน า้มันสกัดจากพืช [3]  เช่น  
น า้มันถั่วเหลือง  น า้มันเมล็ดทานตะวัน  แทนการใช้
น า้มันจากการกลัน่ปิโตรเลียม  ซึ่งจะช่วยลดปริมาณ
สารประกอบ อินท รี ย์ ร ะ เ หย   Volatile Organic 
Compounds (VOCs)  ลงไปไ ด้ ร้อยละ   80  และ
สามารถใช้น า้ผสมสารซักฟอกในการล้างท าความ
สะอาดหน่วยพิมพ์ได้  รวมถึงช่วยลดปริมาณตัวท า
ละลายที่เป็นสารประกอบอินทรีย์ระเหย  (VOCs)  ท่ี
ใช้ในการท าความสะอาด  

น า้มันใช้แล้วนัน้ โดยปกติก็จะเสื่อมสภาพลง
ไปบ้างแล้ว ดังนัน้ก็ถือว่ามีอันตรายต่อสิ่งแวดล้อมได้ 
ตัวอย่างเช่น การทิง้น า้มันใช้แล้วลงไปในแหล่งน า้จะ
ท า ใ ห้ ออกซิ เ จนส าห รับสัต ว์ และพื ชน า้ ล ดล ง 
นอกจากนี  ้ ก า ร เ ผ า ไห ม้ ของน า้ มั น ใ ช้ แ ล้ ว ใน
สภาพแวดล้อมที่ก าหนดไว้นัน้จะก่อให้เกิดไอเสียและ
สารตกค้างที่เป็นอนัตรายต่อสิ่งแวดล้อม วิธีการก าจดั
น า้มันพืชใช้แล้วหรือน า้มันทอดแล้วอย่างถูกวิธี  ใน
ปัจจุบนัมีการน าน า้มนัที่ทอดแล้วไปใช้ต่อโดยการแปร
รูปหรือแปรสภาพเป็นผลิตภัณฑ์อย่างอ่ืน เช่น สบู่  
เคมีภณัฑ์ และการท าเป็นพลงังานทดแทน หรือ ไบโอ
ดีเซล เป็นต้น [4] 
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 จากการรายงานของส านักงานกองทุน
สนับสนุนการสร้างเสริมสุขภาพ [5] คนไทยบริโภค
น า้มันพืชปีละ 8 แสนตัน ส่วนใหญ่นิยมรับประทาน
อาหารประเภททอด โดยพบว่า มีร้านค้าจ านวนมากที่
ใช้น า้มันทอดซ า้เสื่อมสภาพ เป็นอันตรายต่อสุขภาพ 
เพ ร าะมี ส า รอันต ร าย  คื อ  ส า ร โพลา ร์  ( Polar 
compounds) เป็นสาเหตทุ าให้เกิดโรคความดันโลหิต
สูง และสารโพลีไซคลิก อะโรมาติก ไฮโดรคาร์บอน 
(Polycyclic Aromatic Hydrocarbons ; PAHs) เ ป็น
สารก่อมะเร็ง ซึ่ งพบได้ทัง้ในน า้มันทอดอาหารที่
เสื่อมสภาพ และในไอที่ระเหยขณะทอดอาหาร จึงมี
ความเสี่ยงต่อการเป็นมะเร็งได้ทัง้ผู้ขายและผู้บริโภค 

ที่ผ่านมาหลายหน่วยงาน ด าเนินโครงการ
ปฏิวัติน า้มันทอดซ า้ เพื่อสร้างความต่ืนตัวในทุกภาค
ส่วนและขับเคลื่อนให้เกิดการเปลี่ยนแปลงในการ 
คุ้มครองสขุภาพประชาชน โดยให้ความรู้เร่ืองอนัตราย
ของน า้มนัทอดซ า้ และสนบัสนุนการน าน า้มนัทอดซ า้
มาผลิตเป็นพลงังานทดแทนไบโอดีเซล ซึ่งได้ผลอย่าง
มากช่วยตัดวงจรน า้มันเสื่อมสภาพไม่ให้เข้ามาใน
วงจรอาหารได้เช่นกัน การน าเอาน า้มันพืชใช้แล้วมา
เพื่อเป็นตัวท าละลายในหมึกพิมพ์ออฟเซตก็เป็นการ
ตดัวงจรการน ามาใช้ซ า้เช่นกนั 

จากที่มาของปัญหาและปัญหาดังกล่าว
ข้างต้นท าให้คณะผู้ วิจัยเห็นความส าคัญของการใช้
น า้มันปาล์มที่ใช้แล้วแทนที่น า้มันที่มีอยู่ในหมึกพิมพ์
ออฟเซตเดิมที่เป็นหมกึพิมพ์ฐานน า้มนัปิโตรเลียม เพื่อ
ลดปัญหาสิ่งแวดล้อม โดยผู้ วิจัยเลือกใช้น า้มันพืชใช้
แล้วในการมาใช้เป็นองค์ประกอบของหมึกพิมพ์
ออฟเซตเนื่องจากน า้มนัปาล์มมีใช้อยู่เป็นจ านวนมาก
ในครัวเรือน ท าไห้คณะผู้วิจยัท าการทดลองมุ่งเน้นใน

การเพิ่มช่องทางการน าเอาน า้มันปาล์มที่ใช้แล้วไปใช้
ในอุตสาหกรรมการผลิตหมึกพิมพ์ออฟเซต จึงท าให้
เกิดการวิจัยเร่ือง การวิเคราะห์คณุภาพงานพิมพ์หมึก
พิมพ์ออฟเซตฐานน า้มนัปาล์มใช้แล้ว 
 
2. วัตถุประสงค์ของการวิจัย          

เพื่อผลิตหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มันปาล์ม
ใช้แล้วต้นแบบ  

เพื่อวิเคราะห์คณุภาพงานพิมพ์จากหมกึพิมพ์
ออฟเซตฐานน า้มนัปาล์มใช้แล้ว 
 
3. วิธีด าเนินการวิจัย 

ท าการผลิตหมึกพิมพ์ออฟเซต การด าเนินการ
ทดลองได้ท าการผลิตหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มัน
ปาล์มใช้แล้วซึ่งมีวิธีการผลิตหมึกพิมพ์ตามขัน้ตอน
ต่าง ๆ ดงันี ้

1.  ท าการผสมหมึกพิม พ์ ออฟเซตตาม
อัตราส่วนสูตรหมึกพิมพ์ของทางบริษัทหมึกพิมพ์ใน
ประเทศไทย 

2. ชั่งสารเคมีและส่วนผสมต่าง ๆ ตามสูตร
หมกึพิมพ์ที่ก าหนดโดยใช้เคร่ืองชัง่ละเอียด   

3. ผสมสารเคมีต่าง ๆ ให้เข้ากนั 
4. ท าการบดหมกึพิมพ์ด้วยเคร่ืองบดสามลกู   
5. ท าการ พิมพ์โดยเครืองพิมพ์ ยี่ห้อ Man 

Roland รุ่ น  R201 ข น า ดพื ้น ที่ พิ ม พ์  745 x 650 
มิลลิเมตร ใช้แม่พิมพ์ที่ใช้ในการทดลองเป็นแม่พิมพ์ 
ขนาด 745 x 650 มิลลิเมตร หนา 0.3 มิลลิเมตร น า
ยาฟาว์เทนทีใช้เป็นแบบผสมแอลกอฮอล์ ค่า pH ช่วง 
4. 5 - 5. 5 ค ว า ม เ ข้ ม ข้ น  3%  ผ้ า ย า ง ใ ช้  แ บบ
Compressible 3 ชัน้หนา 1.69 มิลลิเมตร ความแข็ง 
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66 องศาชอร์ เอ ล าดับสีที่ใช้ในการพิมพ์ด้วยระบบ
ออฟเซตเรียงตามล าดับจากสีฟ้าแกมเขียว (Cyan), 
ม่วงแดง (Magenta), เหลือง (Yellow) และด า (Black) 
ใช้ ความเร็วรอบพิมพ์ 5,000 แผ่นต่อชั่วโมง แรงกด
ระดบัพอดี 

6. ท าการวิเคราะห์ด้านต่าง ๆ ดงันี ้
6.1 การทดสอบค่าความด า (Density)  

โดยใช้เคร่ืองวดัความด า (Densitometer)    
6.2 การทดสอบค่าเม็ดสกรีนบวม (Dot  

Gain) โดยการใช้เคร่ืองวดัความด า (Densitometer) 
6.3 การทดสอบค่าสี  (CIE L*a*b*) ของ

หมกึพิมพ์โดยใช้เคร่ืองวดั Spectrodensitometer 
 
4. ผลการทดลอง 
4.1 การเตรียมวานิชจากน า้มนัปาล์มที่ใช้แล้ว 

1. ต้มน า้มนัปาล์มใช้แล้ว ที่ผ่านการกรองด้วย
ผ้าขาวบาง 1 รอบ ตวงปริมาณตามเปอร์เซ็นต์ของสตูร
หมกึ ให้ได้อณุหภมูิ 165 องศาเซลเซียส 

2. เมื่อน า้มันได้อุณหภูมิ 120 องศาเซลเซียส
แล้ว ให้ทยอยเติม Phenolic resin ลงไปในน า้มันน า้
โดยตวงปริมาณตามเปอร์เซ็นต์ของสูตรหมึก เมื่อเติม
ลงไปแล้วต้องคนตลอดจนกว่า Phenolic resin จะ
ละลาย เป็นเนือ้เดียวกบัน า้มนั 

3. เมื่อ Phenolic resin ละลายกลายเป็นเนือ้
เดียวกับน า้มันแล้ว แล้วน าไปตัง้ทิง้ไว้ให้อุณหภูมิ
ลดลงเหลือประมาณ 50 - 60 องศาเซลเซียส  

4. น าวานิชที่ได้ไปผสมในหมกึพิมพ์ 
4.2 ค่าสี (CIE L*a*b*) ของหมึกพิมพ์ออฟเซตฐาน
น า้มนัปาล์มที่ใช้แล้ว 
 

ตารางที่ 1 ค่าสี CIE L*a*b* และค่าความต่างสีของหมึกพิมพ์
ออฟเซตฐานน า้มันปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขียว สีม่วงแดง  สี
เหลือง และสีด า 

สีหมึก
พิมพ์ 

ประเภท
ของหมึก
พิมพ์ 

L* a* b* 
ค่า

ความ
ต่างสี 

สีน า้เงิน
เขียว 

หมึกพิมพ์
ฐานน า้มนั
ปาล์มที่ใช้
แล้ว 

40.34 
-

23.54 
-59.84 

2.06 

หมึกพิมพ์เชิง
พาณิชย์ 

39.12 
-

21.87 
-59.84 

สีม่วง
แดง 

หมึกพิมพ์
ฐานน า้มนั
ปาล์มที่ใช้
แล้ว 

40.27 74.95 36.36 
3.10 

หมึกพิมพ์เชิง
พาณิชย์ 

38.46 74.95 33.84 

สีเหลือง 

หมึกพิมพ์
ฐานน า้มนั
ปาล์มที่ใช้
แล้ว 

85.31 -2.79 108.94 
1.92 

หมึกพิมพ์เชิง
พาณิชย์ 

85.81 -2.61 107.10 

สีด า 

หมึกพิมพ์
ฐานน า้มนั
ปาล์มที่ใช้
แล้ว 

6.04 0.40 -1.66 
0.51 

หมึกพิมพ์เชิง
พาณิชย์ 

5.54 -0.34 -1.69 

จากตารางพบว่าหมึกพิมพ์น า้เงินเขียวมีค่า
ความต่างสี เท่ากับ 2.06 เทียบกับหมึกพิมพ์เชิง
พาณิชย์สีน า้เงินเขียว หมึกพิมพ์สีม่วงแดงมีค่าความ
ต่างสีเท่ากบั 3.10 เทียบกบัหมกึพิมพ์เชิงพาณิชย์      สี
ม่วงแดง หมึกพิมพ์สีเหลืองมีค่าความต่างสีเท่ากับ 
1.92 เทียบกบัหมึกพิมพ์เชิงพาณิชย์สีเหลือง และหมึก
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พิมพ์สีด ามีค่าความต่างสีเท่ากับ 0.51 เทียบกับหมึก
พิมพ์เชิงพาณิชย์สีด า 
4.3 ผลการทดสอบคุณภาพงานพิมพ์จากหมึกพิมพ์
ออฟเซตฐานน า้มนัปาล์มใช้แล้ว ได้ผลดงัต่อไปนี ้

 

รูปท่ี 1 ค่าเมด็สกรีนบวมความละเอียด 175 LPI ของหมกึ
พิมพ์ออฟเซตฐานน า้มนัปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขียว สีม่วงแดง  

สีเหลือง และสีด า บนกระดาษเคลือบผิวมนั 157 แกรม 

จากผลการทดลองค่าเม็ดสกรีนบวม (Tone 
value increase) ของหมึกพิมพ์ออฟเซตสีโพรเซสฐาน
น า้มันปาล์มที่ใช้แล้ว สีน า้เงินเขียวบนกระดาษอาร์ต
มัน 157 แกรม ความละเอียด 175 LPI พบว่าค่าเม็ด
สกรีนบวมที่มากที่สุดเท่ากับ 13.70 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์
สกรีนที่ 50% สีม่วงแดงพบว่าค่าเม็ดสกรีนบวมที่มาก
ที่สุดเท่ากับ 13.20 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 60% สี
เหลืองพบว่าค่าเม็ดสกรีนบวมที่มากที่สุดเท่ากับ 
21.20 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 40% และสีด าพบว่าค่า
เม็ ดสก รีนบวมที่ ม ากที่ สุ ด เท่ ากับ  19.80 อยู่ ที่
เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 50% 
 
 

 

รูปท่ี 2 ค่าเมด็สกรีนบวมความละเอียด 150 LPI ของหมกึ
พิมพ์ออฟเซตฐานน า้มนัปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขียว สีม่วงแดง  

สีเหลือง และสีด า บนกระดาษเคลือบผิวมนั 157 แกรม 

จากผลการทดลองค่าเม็ดสกรีนบวม (Tone 
value increase) ของหมึกพิมพ์ออฟเซตสีโพรเซสฐาน
น า้มันปาล์มที่ใช้แล้ว สีน า้เงินเขียวบนกระดาษอาร์ต
มัน 157 แกรม ความละเอียด 150 LPI พบว่าค่าเม็ด
สกรีนบวมที่มากที่สุดเท่ากับ 14.90 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์
สกรีนที่ 50% สีม่วงแดงพบว่าค่าเม็ดสกรีนบวมที่มาก
ที่สุดเท่ากับ 11.80 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 50% และ 
60% สีเหลืองพบว่าค่าเม็ดสกรีนบวมที่มากที่สุด
เท่ากับ 24.30 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 40% และสีด า
พบว่าค่าเม็ดสกรีนบวมที่มากที่สุดเท่ากับ 22.60 อยู่ที่
เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 50% 
4.4 ค่าความด าของหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มัน
ปาล์มใช้แล้ว 
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รูปท่ี 3 ค่าความด าของกระดาษไม่เคลือบผิว 157 แกรม ที่
ความละเอียด 150 LPI ของหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มนั
ปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขยีว สีมว่งแดง  สีเหลือง และสีด า 

ผลการทดลองค่าความด าของกระดาษไม่
เคลือบผิว 157 แกรม ที่ความละเอียด 150 LPI ของ
หมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มันปาล์ม มีเฉลี่ยของสีน า้
เงินเขียวเท่ากับ 1.40 สีม่วงแดงเท่ากับ 1.63 สีเหลือง
เท่ากบั 1.42 สีด าเท่ากบั 1.89 

 
รูปท่ี 4 ค่าความด าของกระดาษไม่เคลือบผิว 157 แกรม ที่
ความละเอียด 175 LPI ของหมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มนั
ปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขยีว สีมว่งแดง  สีเหลือง และสีด า 

ผลการทดลองค่าความด าของกระดาษไม่
เคลือบผิว 157 แกรม ที่ความละเอียด 175 LPI ของ
หมึกพิมพ์ออฟเซตฐานน า้มันปาล์มใช้แล้ว  มีเฉลี่ย
ของสีน า้เงินเขียวเท่ากับ 1.36 สีม่วงแดงเท่ากับ 1.57 
สีเหลืองเท่ากบั 1.39 สีด าเท่ากบั 1.72 
 
 

5. สรุป 
1. การผลิตหมึกพิมพ์ออฟเซต 4 สี คือ สีน า้

เงินเขียว  สีม่วงแดง  สีเหลือง และสีด า ที่มีตัวท า
ละลายน า้มันปาล์มที่ใช้แล้ว ค่าความต่างสีใกล้เคียง
เมื่อเปรียบเทียบกบัหมึกพิมพ์เชิงพาณิชย์ พบว่าสีด ามี
ค่าความต่างสีน้อยที่สุดเท่ากับ 0.51 และสีม่วงแดงมี
ค่าความต่างสีน้อยที่สดุ เท่ากบั 3.10 

2.  มี ค่าเม็ดสกรีนบวมของหมึกพิมพ์ฐาน
น า้มนัปาล์มที่ใช้แล้ว 4 สี ที่พิมพ์บนกระดาษไม่เคลือบ
ผิวมัน 157 แกรม ความละเอียด 175 LPI พบว่า สี
เหลืองมีค่าเม็ดสกรีนบวมบริเวณ 40-60% ซึง่ใกล้เคียง
กับหมึกพิมพ์ออฟเซตทั่วไป โดยบริเวณที่มีเม็ดสกรีน
บวมมากที่สุดเท่ากับ 21.20 อยู่ที่เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 
40% 

3.  มี ค่าเม็ดสกรีนบวมของหมึกพิมพ์ฐาน
น า้มนัปาล์มที่ใช้แล้ว 4 สี ที่พิมพ์บนกระดาษไม่เคลือบ
ผิวมัน 157 แกรม ความละเอียด 150 LPI พบว่า สี
เหลืองมีค่าเม็ดสกรีนบวมมากที่สดุเท่ากบั 24.30 อยู่ที่
เปอร์เซ็นต์สกรีนที่ 40% ซึง่มากกว่างานพิมพ์ที่มีความ
ละเอียด 175 LPI 

4. ค่าความด าของกระดาษไม่เคลือบผิว 157 
แกรม ที่ความละเอียด 150 LPI ของหมกึพิมพ์ออฟเซต
ฐานน า้มันปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขียว สีม่วงแดง สี
เหลือง และสีด า พบว่าค่าความด าของของแต่ละสี
ตัง้แต่แผ่นที่ 1 - 30 ไม่ต่างจากค่าเดิมมาก ซึ่งถ้าค่า
ความด าแตกต่างกนัมากจะสง่ผลให้ค่าสีของงานพิมพ์
ต่างกนัมากด้วย 

5. ค่าความด าของกระดาษไม่เคลือบผิว 157 
แกรม ที่ความละเอียด 175 LPI ของหมกึพิมพ์ออฟเซต
ฐานน า้มันปาล์มใช้แล้ว สีน า้เงินเขียว สีม่วงแดง สี
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เหลือง และสีด า พบว่าค่าความด าในแต่ละสีมีค่า
ความด าน้อยกว่าที่ความละเอียด 175 LPI ส่งผลให้
เกิดเม็ดสกรีนบวมน้อยกว่า 
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