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บทคัดย่อ 

วัตถุประสงคก์ารวิจัย 1) เ พ่ื อ ผ ลิ ต แ ล ะ
ทดสอบ คุณสมบั ติของหมึก พิมพ์สก รีนที่ ใช้น ้ า
ยางพาราเป็นสารยึดติด 2) เพ่ือสอบความความพึง
พอใจของผู้ใช้ผลิตภัณฑ์ผ้าที่พิมพ์ด้วยหมึกพิมพ์ที่ใช้
น ้ายางพาราเป็นสารยึดติด เป็นการวิจัยทดลอง โดย
ศึกษาสัดส่วนของส่วนผสมจากน ้ายางพารา สีผสม
อาหารชนิดผง เนื่องจากเป็นสารสีจากธรรมชาติ
และกัมอารบิก (Gum Arabic)  ได้แก่  สูตรที่  1 น ้า
ยางพารา 20 กรัม สีผสมอาหาร 2 กรัม กัมอารบิก 2 
กรมั อัตราส่วน 10 ต่อ 1 ต่อ 1 (10 : 1 : 1) สูตรที่ 2 น า้
ยางพารา 20 กรัม สีผสมอาหาร 2 กรัม กัมอารบิก 4 
กรมั อัตราส่วน 10 ต่อ 1 ต่อ 2 (10 : 1 : 2) และสูตรที่ 
3 น ้ายางพารา 20 กรัม สีผสมอาหาร 2 กรัม กัมอา
รบิก 6 กรมั อัตราส่วน 10 ต่อ 1 ต่อ 3 (10 : 1 : 3) และ
น าหมึกพิมพ์ไปท าการทดลองพิมพ์ทั ้ง 3 สูตร และ
เลือกสูตรที่สามารถพิมพภ์าพไดช้ัดและไม่หลุดลอกมา
ท าการพิมพ์บนผลิตภัณฑ์และน าไปศึกษาความพึง
พอใจกับกลุ่มผู้ประกอบการด้านการพิมพ์สกรีน
จ านวน 10 แห่ง และกลุ่มผู้ใช้ผลิตภัณฑ์ จ านวน 30 

คน เคร่ืองมือที่ใช้แบบสอบถามแบบประเมินค่า 5 
ระดับ สถิติที่ใช ้ค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 

ผลการศึกษาพบว่า สัดส่วนของน ้ายางพารา
ต่อผงสี ผสมอาหาร ต่อกัมอารบิ ก  ทั้ ง  3 สู ตร  มี
คุณสมบัติยึดติดบนผ้าดิบได้ดีไม่หลุดลอกออกเมื่อ
แหง้ตัว ความคมชัดของภาพใกลเ้คียงกัน โดยสูตรที่ 2 
และสูตรที่ 3 มีลายเส้นชัดเจน คมชัดไม่แตกต่างกัน 
มากกว่าสูตรที่ 1 มีความหนืดปานกลาง ไหลช้า เมื่อ
แห้งแล้วสียังคงอยู่ ไม่ซีดลงและไม่หลุดลอกออก 
ระยะเวลาแหง้ตัวสนิทในระยะเวลาประมาณ 15 นาที 
ผลทดสอบการยึดติดด้วยวิธีตามมาตรฐาน ASTM 
D3359-90 ดว้ยเคร่ืองวัดค่าความหนืดมีค่าความหนืด 
1010 cP พบว่าหมึกพิมพ์สกรีนดังกล่าวไม่หลุดออก
จากวัสดุพิมพ์ติดบนเทปใสทุกช่อง แสดงให้เห็นว่า
หมึกพิมพ์สกรีนมี คุณสมบัติในการยึดติดที่ ดีมาก 
ส าหรบัความผันแปรของสีดว้ยเคร่ืองวัดสี วัดค่า  L* a* 
b* แ ล ะห า ค่ า  delta-E สี ข อ ง หมึ ก พิมพ์ วั ดก าร
เปลี่ยนแปลงของสีหลังจากการพิมพ์ 16 วัน พบว่ามี
การเปลี่ยนแปลงโดยสีจะซีดลง ส าหรบัความพึงพอใจ
ของผู้ประกอบการและผู้บ ริโภคมีความคิดเ ห็ น
เช่นเ ดียวกันต่อคุณภาพของหมึกพิมพ์สก รีนบน
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ผลิตภัณฑ์ผ้า ในด้านความเหมาะสมในการน ามาใช้
ในงานสกรีนมากที่สุด  

ค าส าคัญ: กมัอารบิก, หมึกพิมพ์สกรีน, การพิมพ์ผ้า 
 
Abstract 

The objectives of this research were 1) to 
fabricate and test of properties of screen printing 
ink with rubber latex as resin; and 2) to examine 
user satisfaction on the fabric printed with this 
screen printing ink.  

To test the satisfaction of users of fabric 
products printed with ink using rubber latex as an 
adhesive. is an experimental research by 
studying the proportion of ingredients from 
rubber latex Powdered food coloring Because it 
is a natural colorant and Gum Arabic (Gum 
Arabic), including formula 1, rubber latex 20 g, 
food coloring 2 g, gum arabic 2 g, ratio 10 to 1 to 
1 (10: 1 : 1 ) Formula 2, 20 g of rubber  latex, 2 g 
of food coloring, 4 g of gum arabic, a ratio of 10:1 
to 2 (10 : 1 : 2) and formula 3, 20 g of rubber latex, 
food coloring 2 g, gum arabic 6 g. of ratio of 10: 
1 to 3 (10 : 1 : 3) and the ink was used to test all 
3 formulas and choose a formula that can print 
clear and non-fading images to be printed on the 
product and used a satisfaction study was 
conducted with a group of 10 screen printing 
operators and a group of 30 product users. 
Research instrument   employed a 5-point rating 

questionnaire, Analytical statistics included mean 
and standard deviation.  

Results revealed that all of the 3 formulas 
of screen printing ink containing rubber latex, 
food color, and gum Arabic showed good 
adhesive property without peeling when dry and 
also offered similar clear and sharp image. 
Formulas 2 and 3 provided not much different 
clear and sharp lines. Formula 1 showed 
moderate viscosity, slow flow, color retained 
without discoloration and falling off, and took 15 
minutes to dry up. Viscosity of the screen printing 
ink was 1010 cP.  Test of adhesion by standard 
method of ASTM D3359-90 showed no peeling of 
the screen printing ink from material onto every 
grid of the test tape, suggesting a very good 
adhesive property of screen printing ink. The 
color change of screen printing ink was 
measured with color meter to determine the 
values of L* a* b* and delta-E, with measurement 
performed for 16 days and color loss was found. 
Screen printing operators and product users 
reported similar opinion on the quality of ink on 
fabrics with a highest level of propriety to use for 
screen work.   

Keyword: Gum Arabic, Screen Printing, Textile 
Printing 
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1. บทน า 
หมึกพิมพ์เป็นองค์ประกอบส าคัญของการ

พิมพใ์นการท าให้เกิดเห็นเป็นภาพหรือตัวอักษรขึ ้นบน
วัสดุพิมพ์ หมึกพิมพ์ในระบบการพิมพ์ต่าง ๆ จะมี
ลักษณะโครงสร้างของหมึกเหมือนหรือคล้ายคลึงกัน 
หมึกพิมพโ์ดยทั่วไปมีส่วนประกอบหลกั ไดแ้ก่ สารให้สี 
Colorant ซึ่งใหส้ีสนัต่างๆ ตัวพา Vehicle หรือ Binder 
เป็นตัวเชื่อมใหส้ารให้สียึดติดกับวัสดุต่างๆ และยังให้
สมบัติทางกายภาพ สภาพการไหล และความทนทาน
ต่อสภาวะแวดล้อมของหมึก พิมพ์ สารเ ติมแ ต่ง 
(Additive) สารเติมแต่งเป็นองค์ประกอบเพ่ือปรับให้
หมึกพิมพม์ีคุณสมบัติต่างๆ ตามตอ้งการ [1] เช่น สาร
ท าให้แห้งเร็ว สารลดแรงตึงผิว สารปรับค่าความเป็น
กรดด่าง สารลดฟอง สารป้องกันเชือ้รา และตัวท าลาย 
(Solvent) โดยทั่ วไปแบ่งออกเป็น 2 กลุ่ม กลุ่มแรก
ส าหรบัหมึกพิมพป์ระเภทตัวท าละลาย และฐานน า้มัน 
ได้แก่ สารประกอบตัวท าละลายอินทรีย์ สารโทลูอีน 
(Toluene) ไซลีน (Xylene) เมทิลเอทิลคีโตน (MEK) 
เอทิลอะซีเตต (EA) หรือกลุ่มแอลกอฮอล์ เอทานอล 
(Ethanol) ไอโซโพรพานอล (Isopropanol) นอกจากนี้
ยังมี Hydrocarbon, Mineral oil, White spirit ส าหรับ
ฐานน ้ามัน และส่วนมากจะระเหยออกไปเมื่อหมึก
พิมพน์ั้นสามารถยึดติดกับวัสดุพิมพแ์ล้วจึงมักได้กลิ่น
เหม็นฉุนและแสบจมูก กลุ่มที่ 2 ส  าหรบัหมึกพิมพ์ฐาน
น ้า ซึ่งตัวท าละลายเหล่านี้ท าหน้าที่ปรับความข้น
เหนียว สภาพการไหล การแหง้ตัว ปรบัความเหมาะสม
กับแต่ละระบบพิมพ ์[2]  

ปัญหาและอุปสรรคเกี่ยวกับหมึกพิมพ์และ
วัสดุสิน้เปลืองในการพิมพ์  หมึกพิมพ์ที่ใช้ในประเทศ
ไทยส่วนใหญ่น าเข้าวัตถุดิบอย่างเช่น ผงสี ตัวท า

ละลาย เรซิน และสารเติมแต่ง  ซึ่ งส่วนใหญ่ เป็น
สารเคมี น ามาผสมกันในโรงงานภายในประเทศ  
บางส่วนน าเขา้หมึกพิมพ์ที่ผสมส าเร็จแล้วน ามาบรรจุ
ลงภาชนะขนาดต่างๆ บางส่วนน าเขา้มาเป็นหมึกพิมพ์
ที่บรรจุ ในภาชนะส าเ ร็จ รูปส าหรับหมึกพิมพ์ที่ มี
คุณภาพยังตอ้งน าเข้าจากต่างประเทศ  สาเหตุส าคัญ
ที่ประเทศไทยยังไม่สามารถผลิตมึกพิมพ์ได้อย่างครบ
วงจร  เพราะประเทศไทยไม่มี อุตสาหกรรมผลิต
วัตถุ ดิบที่ เ ป็นหัว ใจของการผลิตหมึก พิมพ์ ให้มี
คุณภาพ  อาทิ  ผงสี ตัวท าละลาย เรซิน และสารเติม
แต่ง [3] ท าใหต้อ้งใชต้น้ทุนในการผลิตหมึกพิมพ์สกรีน
สูงขึ ้นและน ้ามันซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของการผลิตหมึก
พิมพ์สกรีนก็มีราคาสูงขึน้เร่ือยๆ จึงมีผลต่อต้นทุนใน
การผลิตหมึกพิมพส์กรีนมากขึน้  

ยางพาราเป็นพืชยืนต้นใช้เวลาในการปลูก
นานถึง 6 ปี จึงจะสามารถกรีดน ้ายางไดป้กติ ผลผลิต
ยางพาราจะออกสู่ตลาดเกือบทัง้ปี โดยจะออกสู่ตลาด
มากในช่วงปลายปีต่อเนื่องจนถึงต้นปี ส  านักงาน
พัฒนาการวิจัยการเกษตร (องค์กรมหาชน) [4] ยาง
ธรรมชาตินอกจากสมบัติเด่นทางด้านความทนทาน
ตานแรงดึง ความยืดหยุ่น และความกระเดง้ตัวแลว้ ยัง
มีสมบัติเด่นทางด้านการเหนียวติดที่ดี (Tackability) 
ซึ่งสามารถน าไปใช้ผลิตเป็นกาวได ้ [5] จากคุณสมบัติ
ของน ้ าย างพาร าในกา รยึ ด ติ ด เ พ่ื อน า ม า เ ป็ น
องคป์ระกอบของหมึกพิมพส์กรีน โดยจะเป็นส่วนช่วย
ลดอันตรายต่อผูใ้ชแ้ละลดปริมาณการใชส้ารเคมีที่ท า
ใหส้ิ่งแวดลอ้มเกิดมลพิษได ้ ซึ่งปัจจุบันในกระบวนการ
ผลิตในอุตสาหกรรมหมึกพิมพ์ยัง ใช้สารเ คมี ใน
กระบวนการผลิตอยู่ ซึ่งส่งผลต่อสิ่งแวดล้อม มีการ
พยายามที่จะลดการใช้สารเคมีและหาผลิตภัณฑ์จาก
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ธรรมชาติ  ที่ เ ป็ นมิตรและ ไม่ส่ ง ใ ห้ เ กิ ด ปัญห า
สิ่งแวดล้อม รวมทั้งยังเป็นการธุรกิจการพิมพ์ผ้าแบบ
ใหม่ที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม ท าให้เป็นจุดขายของ
ธุรกิจได ้

จากที่มาของปัญหาดังกล่าวข้างต้นท า ให้
ผู ้วิจัยเห็นความส าคัญของการใช้ผลิตภัณฑ์จาก
ธ ร รมช า ติ แ ทนก า ร ใ ช้ ส า ร เ คมี เ พ่ื อ ล ด ปัญหา
สิ่งแวดล้อม การใช้น ้ายางพาราเป็นเรซินของหมึก
พิมพ์สกรีน ซึ่งน ้ายางพาราไม่เป็นอันตรายและไม่
ส่งผลเสียทางมลพิษกับสิ่งแวดล้อม รวมยังเป็นการใช้
น ้ายางพาราที่ก่อให้เกิดประโยชน์มากยิ่ งขึ ้น ต่อ
เกษตรกรผูป้ลูกยางพารา และหากสามารถพัฒนาจน
มีคุณรูปที่สามารถใชใ้นอุตสาหกรรมการพิมพส์กรีนได้ 
ก็จะก่อประโยชนใ์หก้ับประเทศชาติอีกช่องทางหนึ่ง 
 
2. วัตถุประสงคข์องการวิจัย          

1. เพ่ือผลิตและทดสอบสมบัติของหมึกพิมพ์
สกรีนที่ใชน้ า้ยางพาราเป็นสารยึดติด 

2. เพ่ือทดสอบความความพึงพอใจของผู้ใช้
ผลิตภัณฑ์ผ้าที่พิมพ์ด้วยหมึกพิมพ์ที่ใช้น ้ายางพารา
เป็นสารยึดติด 
2.1 ขอบเขตของการวิจัย 

การผลิตหมึกพิมพ์สกรีนโดยใช้เรซินจากน ้า
ยางพาราส าหรบัการพิมพผ์า้  

2.1.1 หมึกพิมพ์สกรีนที่มีน ้ายางพาราเป็นเร
ซิน 

2.1.2 ทดสอบสมบัติของหมึกพิมพ์สกรีนจาก
น า้ยางพารา 

2.1.3 ทดสอบคุณภาพของการพิมพส์กรีนบน
ผลิตภัณฑผ์า้ 

2.1.4 หาความพึงพอใจของผู้ประกอบการ
การพิมพส์กรีนต่อคุณภาพของหมึกพิมพส์กรีน 
 ตัวแปรที่ศึกษา 

ตัวแปรต้น  คือ  หมึก พิมพ์สก รี นที่ มี น ้ า
ยางพาราเป็น เรซิน 

ตน้แปรตาม คือ   
1) สมบัติของหมึกพิมพส์กรีนจากน า้ยางพารา 
2) คุณภาพของการพิมพ์สกรีนบนผลิตภัณฑ์

ผา้ 
ขอ้ตกลงเบือ้งตน้ 
1) น า้ยางพาราเป็นน า้ยาพาราในประเทศ 
2) ใชผ้งสีผสมอาหารเป็นสารใหส้ี 

 
2.3 วิธีด าเนินการวิจัย 

การผลิตและหาสัดส่วนของหมึกพิมพ์สก รีน
จากน ้ายางพาราด าเนินการทดลอง โดยท าการผลิต
และหาสูตรน ้าย างพารากับสารที่ผสมลง ไป ใน            
น ้ายางพาราให้เหมาะสมในการที่จะสามารถท าเป็น
หมึกพิมพส์กรีนได ้ ซึ่งมีวิธีการผลิตตามขั้นตอนต่าง ๆ 
ดังนี ้

1.  ท าการทดลองหาการยึด ติดข อ ง น ้ า
ยางพาราโดยการพิมพน์ า้ยางพาราลงบนผ้าโดยตรง 

2. ท าการทดลองหาสัดส่วนของสารที่ผสมลง
ไปในน ้ายางพาราที่สามารถท าให้น ้ายางพารายึดติด
บนผา้ได ้ 

ขัน้ตอนการท าหมึกพิมพส์กรีน 
1) น าสดัส่วนของน า้ยางพาราที่ผสมสารลงไป

ในการท าให้ยึดติดกับผ้าที่ ดีทีที่สุด ที่สามารถพิมพ์
ดว้ยการพิมพส์กรีนได ้
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2) เติมผงสีผสมอาหารลงไปในน า้ยางพาราที่
ได้ทดลองแล้วว่าดีที่สุด โดยผสมผงสีให้ละลายลงไป 
ทดลองพิมพล์งบนผา้เพ่ือหาสดัส่วนที่เหมาะสม 

 วิธีการทดสอบสมบัติต่าง ๆ ของหมึกพิมพ์
สกรีนจากน า้ยางพารา 

เมื่อได้หมึกพิมพ์สกรีนจากน ้ายางพาราที่
เหมาะสมที่สุด ผูวิ้จัยน าหมึกพิมพส์กรีนหาสมบัติด้าน
ต่าง ๆ  ดังต่อไปนี ้ 

1. ทดสอบค่าความหนืด (viscosity)  
2. ทดสอบเวลาในการแหง้ตัว (drying time)  
วิธีการทดสอบสมบัติคุณภาพงานพิมพ ์
เมื่อไดห้มึกพิมพส์กรีนจากน ้ายางพาราที่ผลิต

แลว้ น ามาทดสอบสมบัติ ดังนี ้
1. การยึดติดของหมึกพิมพบ์นผา้ 
2. พืน้ผิวสมัผัสของหมึกพิมพส์กรีน 
3. ความผันแปรของสีในหมึกพิมพส์กรีน 
สอบถามความพึงพอใจของผู้ประกอบการ

การพิมพส์กรีนต่อคุณภาพของงานพิมพ ์
น าผลิตภัณฑ์ผ้าที่พิมพ์ด้วยหมึกพิมพ์สก รีน

จากน ้ายางพาราให้ผู้ประกอบการการพิมพ์สก รีน
ประเมิน โดยผู้วิจัยท าแบบสอบถามประเมินความพึง
พอใจของผูป้ระกอบการต่อคุณภาพของงานพิมพ์จาก
หมึกพิมพส์กรีน  

ใช้แบบสอบถาม 5 ระดับ ซึ่งมีค่าเฉลี่ยระดับ
ความพึงพอใจดังนี ้

• ค่าเฉลี่ย 4.51 - 5.00 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับมากที่สุด 

• ค่าเฉลี่ย 3.51 - 4.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับมาก 

• ค่าเฉลี่ย 2.51 - 3.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับปานกลาง 

• ค่าเฉลี่ย 1.51 - 2.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับนอ้ย 

• ค่าเฉลี่ย 1.00 - 1.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับนอ้ยที่สุด 

สอบถามความพึงพอใจของผู้บ ริโภคต่อ
คุณภาพของงานพิมพ ์

น าผลิตภัณฑ์ผ้าที่พิมพ์ด้วยหมึกพิมพ์สก รีน
จากน ้ายางพาราให้ผู้บริโภคประเมิน โดยผู้วิจัยท า
แบบสอบถามประเมินความพึงพอใจของผู้บริโภคที่
เคยใช้ถุงผ้าที่ผ่านกระบวนการสกรีนต่อคุณภาพของ
งานพิมพจ์ากหมึกพิมพ ์ โดยใชแ้บบสอบถาม 5 ระดับ 
ซึ่งมีค่าเฉลี่ยระดับความพึงพอใจดังนี ้

• ค่าเฉลี่ย 4.51 - 5.00 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับมากที่สุด 

• ค่าเฉลี่ย 3.51 - 4.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับมาก 

• ค่าเฉลี่ย 2.51 - 3.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับปานกลาง 

• ค่าเฉลี่ย 1.51 - 2.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับนอ้ย 

• ค่าเฉลี่ย 1.00 - 1.50 หมายถึง ระดับความพึง
พอใจในระดับนอ้ยที่สุด 

 
3. ผลการทดลอง  

ผลการทดลองการพิมพผ์้าด้วยหมึกพิมพ์ที่ใช้
น ้ าย างพารา เ ป็นส ารยึ ด ติด  ผลการทดลองมี
รายละเอียด ดังนี ้
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3.1 ผลส่วนผสมของหมึกพิมพ ์
โดยการใช้น ้ายางพารา และน าไปทดลอง

พิมพส์กรีนบนผา้ดิบ พบว่าคุณสมบัติของน า้ยางพารา
ไม่สามารถยึดเกาะบนผ้าที่ใช้พิมพ์ได้ เพราะเมื่อน ้า
ยางพาราแหง้จะหลุดลอกออก ดังแสดงในตารางที่ 1    

ตารางที่ 1 แสดงการยึดติดของน า้ยางพาราบนผา้ 

ระยะเวลา 
(นาท)ี 

ลักษณะของสีน ้า
ยางพารา 

ลักษณะ
ภาพ

ยางพารา
บนผ้า 

5 

สีของน า้ยางพาราจะมสีี
ขาว ลายของรูปที่ผ่านการ
พิมพส์กรีนจะมีความ
ชัดเจน 

 

10 

สีของน า้ยางพาราจะเริ่ม
ซีดลง ลายของรูปที่ผ่าน
การพิมพส์กรนีจะมีความ
ชัดเจนลดลง 

 

15 

สีของน า้ยางพาราจางลง
จนมีลักษณะเป็นคราบขาว 
ๆ  ลายของรูปที่ผ่านการ
พิมพส์กรีนจะมีความ
ชัดเจนลดลงมาก 

 

จากตารางที่ 1 พบว่า รูปที่ไดม้ีความคมชัด แต่มีสีขาว
ของยางพาราปรากฏบนภาพ และเมื่อทิง้ไว ้ 5 นาที สี
ขาวของยางพาราจะเร่ิมซีดลง และจะค่อยๆ จางลงใน
เวลา 10 นาที และเวลา 15 นาที คราบสีขาวจาก
ยางพาราจะหายและมีความแหง้สนิทแต่เมื่อท าการถู
ดว้ยมือปรากฏว่าหมึกพิมพไ์ดห้ลุดหลอกออก  

จึงได้ท าการเพ่ิมสารเติมแต่งที่ช่วยในการยึด
ติดโดยใชก้ัมอารบิก โดยมีวิธีการทดลองและส่วนผสม 
ดังต่อไปนี ้  

สูตรที่  1 น ้ายางพาราน ้าหนัก 20 กรัม สีผง
ผสมอาหาร น ้าหนัก 2 กรัม กัมอาราบิก น ้าหนัก 2 
กรัม อัตราส่วน 10 ต่อ 1 ต่อ 1 (10 : 1 : 1) ภาพพิมพ์
บนผา้จะมีลกัษณะลายเสน้ชัดเจน มีสีของหมึกแพร่ไป
รอบ ๆ ลายเล็กน้อย เมื่อแห้งแล้วสียังคงอยู่ไม่ซีดลง
และไม่หลุดลอกออก 

สูตรที่  2 น ้ายางพาราน ้าหนัก 20 กรัม สีผง
ผสมอาหาร น ้าหนัก 2 กรัม กัมอาราบิก น ้าหนัก 4 
กรัม อัตราส่วน 10 ต่อ 1 ต่อ 2 (10 : 1 : 2) ภาพพิมพ์
บนผา้จะมีลกัษณะลายเสน้ชัดเจน คมชัดมากกว่าสูตร
ที่ 1 เมื่อแห้งแล้วสียังคงอยู่ไม่ซีดลงและไม่หลุดลอก
ออก 

สูตรที่  3 น ้ายางพาราน ้าหนัก 20 กรัม สีผง
ผสมอาหาร น ้าหนัก 2 กรัม กัมอาราบิก น ้าหนัก 6 
กรัม อัตราส่วน 10 ต่อ 1 ต่อ 3 (10 : 1 : 3) ภาพพิมพ์
บนผา้จะมีลกัษณะลายเสน้ชัดเจน คมชัด เท่ากับสูตร
ที่ 2 เมื่อแหง้แลว้สียังคงอยู่และไม่หลุดลอกออก โดยมี
รายละเอียดแสดงในตารางที่ 2 

จากตารางที่ 2 พบว่า สดัส่วนของน า้ยางพารา
ต่อผงสีผสมอาหารต่อกัมอาราบิก  ทั้ง  3 สูตร มี
คุณสมบัติยึดติดบนผ้าดิบได้ดีไม่หลุดลอกออกเมื่อ
แหง้ตัว ความคมชัดของภาพใกลเ้คียงกัน โดยสูตรที่ 2 
และสูตรที่ 3 มีลายเสน้ชัดเจน คมชัด มากกว่าสูตรที่ 1 
ทัง้นีสู้ตรที่ 2 ใชก้ัมอาราบิก ในสดัส่วนน้อยกว่าสูตรที่ 
3 แต่ภาพสกรีนที่ไดม้ีคุณสมบัติไม่แตกต่างกัน 
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ตารางที่ 2 แสดงสัดส่วนของสารที่ผสมลงไปในน า้ยางพารา 
ในสัดส่วนน า้ยางพารา : ผงสีผสมอาหาร : กัมอาราบิก 

สัดส่วน 
(กรัม) 

อัตราส่วน 
ลักษณะของภาพ
พิมพบ์นผ้า 

ภ า พ
ลั ก ษณ ะ
ของภาพ
พิมพ์บ น
ผ้า 

20 :  2 : 
2 
( สู ต รที่  
1) 

10 : 1 : 1 

ภาพพิมพบ์นผา้จะ
มีลักษณะลายเสน้
ชั ด เ จน  มี สี ข อง
หมึกแพร่ไปรอบ ๆ  
ลายเล็กน้อย เมื่อ
แห้งแลว้สียังคงอยู่
ไ ม่ ซี ดล งและ ไม่
หลุดลอกออก 

 

20 :  2 : 
4 
( สู ต รที่  
2) 

10 : 1 : 2 

ภาพพิมพบ์นผา้จะ
มีลักษณะลายเสน้
ชั ด เ จ น  ค ม ชั ด
มากกว่าสูตรที่  1 
เ มื่ อ แ ห้ ง แ ล้ ว สี
ยังคงอยู่ไม่ซีดลง
และไม่หลุดลอก
ออก 

 

20 :  2 : 
6 
( สู ต รที่  
3) 

10 : 1 : 3 

ภาพพิมพบ์นผา้จะ
มีลักษณะลายเสน้
ชั ด เ จ น  ค ม ชั ด 
เท่ากับสูตรที่ 2 เมื่อ
แห้งแลว้สียังคงอยู่
และไม่หลุดลอก
ออก 

 

 
 
 

3.2 ผลการทดสอบทดสอบคุณสมบัติของหมึก
พิมพ ์ 

จากการทดลองหมึกทัง้ 3 สูตร ผูวิ้จัยได้เลือก
หมึกพิมพส์กรีนจากน า้ยางพารา สูตรที่ 2 ในการน าไป
ทดสอบคุณสมบัติของหมึกพิมพ์ เพ่ือน าไปใช้ในการ
ทดลองพิมพ ์ เนื่องจากสูตรที่ 2 ใชก้ัมอารบิก นอ้ยกว่า
สูตรที่ 3 แต่ไดภ้าพพิมพ์ที่ไม่แตกต่างกับการพิมพ์ด้วย
หมึกพิมพส์ูตรที่ 3  
3.2.1 การทดสอบค่าความหนืด โดยใช้เคร่ือง วัดค่า
ความหนืด โดย Poise (P) เป็นหน่วยของความหนืด 
(Viscosity) ของของเหลว 1 Poise = 100 Centipoise 
(cP) โดยมีรายละเอียดแสดงในตารางที่ 3 

ตารางที่ 3 แสดงค่าความหนืดของน า้ยางพารา และหมึกพิมพ์
สกรีนจากน า้ยางพาราสูตรที่ 2 

ชนิด 
ค่าความ
หนืด (cP) 

ลักษณะ 

น า้ยางพารา 292 
ของ เหลว  มีความ
หนืดนอ้ย ไหลเร็ว 

ห มึ ก พิ ม พ์
สกรีนจาก 
น ้ายางพารา
สูตรที่ 2 

1010 
ของ เหลว  มีความ
หนืดปานกลาง ไหล
ชา้ 

จากตารางที่ 3 พบว่า น ้ายางพารามีค่าความหนืดที่  
292 cP จะมีลักษณะเป็นของเหลว มีความหนืดน้อย 
ไหลเร็ว ส่วนหมึกพิมพส์กรีนจากน ้ายางพาราสูตรที่ 2 
มีค่าความหนืด 1010 cP จะมีลกัษณะเป็นของเหลว มี
ความหนืดปานกลาง ไหลชา้ 
3.2.2 ทดสอบเวลาในการแห้งตัว ท าการพิมพ์สกรีน
โดยผ่านแม่พิมพ์สกรีนลงบนกระจก ซึ่งกระจกไม่
สามารถดูดรับหมึกพิมพ์ได้ โดยปล่อยทิง้ไว้ในแหง้ใน

Engineering  Journal  of  Siam  University Page  38 Volume  22, Issue 2,  No.43, July-December 2021



อุณหภูมิหอ้งปกติ ประมาณ 30 องศาเซลเซียล โดยมี
รายละเอียดแสดงในตารางที่ 4 

ตารางที่ 4 แสดงเวลาในการแหง้ตัวของหมึกพิมพ์สกรีนจาก
น า้ยางพาราสูตรที่ 2 

ระยะเวลา ลักษณะการแห้งตัวของหมึกพิมพ์ 

5 นาที 
หมึกยังแหง้ตัวไม่สนิท เมื่อใชม้ือ
สมัผัสจะมีสีของหมึกพิมพเ์ลอะติดมา 

10 นาที 
หมึกเร่ิมแหง้สนิท เมื่อใชม้ือสมัผัสยัง
มีของหมึกพิมพเ์ลอะติดมือเล็กน้อย 

15 นาที 
แหง้สนิท เมื่อใชม้ือสมัผัสไม่มีของ
หมึกพิมพติ์ดมือ 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 1 ทดสอบการแหง้ตัวของหมึกพิมพส์กรีน 
โดยสกรีนลงบนกระจก 

จากตารางที่ 4 และรูปที่ 1 พบว่า หมึกพิมพส์กรีนจาก
น ้ายางพารา สูตรที่  2 จะใช้ระยะเวลาแห้ง ตัวใน
ระยะเวลาประมาณ 15 นาที แต่ถ้าพิมพ์ลงบนผ้าดิบ
จะใช้ระยะเวลาสั้นกว่า เพราะผ้าดิบสามารถดูดซับ
หมึกพิมพไ์ด ้โดยมีรายละเอียดแสดงในตารางที่ 4.4 
 
3.3 ทดสอบสมบัติคุณภาพของงานพิมพ ์

มีรายละเอียดดังนี ้  

3.3.1 ทดสอบการยึดติดของหมึกพิมพ์บนผ้าโดยใช้
เทปใส ด้วย วิธีตามมาตรฐาน ASTM D3359-90 
(Standard Test Methods for Measuring Adhesion 
by Tape Test) โดยน างานพิมพส์กรีนที่พิมพเ์สร็จแล้ว 
ม าทดสอบ โ ดย ใ ช้ เ ท ป ใส  ( Transparent Tape 
Number 600) พบว่าผลทดสอบสมบัติการยึดติด โดย
น างานพิมพ์สกรีนที่สก รีนติดแล้วดึงออก จากนั้น
ประเมินร้อยละของพื้นที่ ที่มีหมึกหลุดติดเทปมาใส
ออกมา โดยใชต้ารางจ านวน 100 ช่อง วางทับบนเทป
ใส แล้วนับจ านวนช่องที่มีหมึกหลุดติดเทปใสออกมา 
จากนั้นน าร้อยละที่ได้ไปประเมินคะแนน พบว่า ไม่
ปรากฏว่าหมึกพิมพ์สกรีนดังกล่าวหลุดออกจากวัสดุ
พิมพ์ติดบนเทปใส แม้แต่ช่องเดียว ของหมึกพิมพ์
สกรีน เมื่อน าผลการทดสอบไปเทียบกับเกณฑ์ค่า
ระดับการติดของหมึกพิมพ์ คือไม่มีหมึกพิมพ์ สกรีน
หลุดออกจากวัสดุพิมพ์ติดบนเทปใส มีค่าเท่ากับ 0 
แสดงว่า การยึดติดของหมึกพิมพอ์ยู่ในระดับดีมาก 

   

รูปที่ 2 ผลทดสอบกาการยึดติดโดยใชเ้ทปใส (Transparent 
Tape Number 600) 

3.3.2 ทดสอบพื้นผิวสัมผัสของหมึกพิมพ์สกรีน โดย
การใช้นิ ้ วมื อสัมผั สบนหมึก พิมพ์สก รีนจากน ้า
ยางพารา สูตรที่ 2 พบว่า บริเวณผิวหนา้ของหมึกพิมพ์
มีความเรียบ มีความสม ่าเสมอของผิวหมึก มีความนูน
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ขึน้มาของหมึกพิมพ์เล็กนอ้ย ตามเอกลักษณ์ของการ
พิมพ์ด้วยระบบการพิมพ์สกรีน ซึ่งหมึก พิมพ์จะมี
ลกัษณะใกลเ้คียงกับหมึกพิมพส์กรีนทั่วไป 
3.3.3 ความผันแปรของสีในหมึกพิมพ์สกรีนโดยใช้
ระยะเวลาในการวัดการเปลี่ยนแปลงของสีรวม 15 วัน 
โดยใชเ้คร่ืองวัดสี (Spectrodensitomete) วัดค่า L* a* 
b* และหาค่า delta-E โดยมีรายละเอียดแสดงใน
ตารางที่ 5 

จากตารางที่ 5 พบว่า ตัง้แต่วันที่ 2 - วันที่ 15 
หลังจากการพิมพ์ ค่า delta-E อยู่ในช่วง 0.60-2.76 
โดยลักษณะของสีในหมึกพิมพ์สก รีนมีการซี ดลง
เล็กน้อย ในการตัดสินความถูกต้องของสีใช้ delta E 
ค่า delta E < 1.00 หมายถึง ไม่มีความแตกต่างในการ
รบัรูข้องผูเ้ชี่ยวชาญในการเปรียบเทียบสองสีควบคู่กัน
ไป delta E < 3.00 หมายถึงไม่มีความแตกต่างอย่างมี
นัยส าคัญส าหรับคนทั่ วไป   วันที่  16 ค่า delta-E 
เท่ากับ 4.01 โดยลักษณะของสีในหมึกพิมพ์สกรีนมี
การซีดจาง [6] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตารางที่ 5 แสดงความผันแปรของสีในหมึกพิมพส์กรีนจากน า้
ยางพาราสูตรที่ 2 

วันท่ี 
ค่า L* a* b* ของแผ่น

สกรีน 
ค่า delta-

E 
L* a* b* 

1 79.43 10.17 82.88 0.00 

2 79.53 10.56 83.33 0.60 

3 78.50 10.40 83.10 0.98 

4 78.88 10.69 89.14 1.05 

5 79.12 10.58 83.82 1.07 

6 78.50 9.90 82.12 1.23 

7 78.11 10.60 82.56 1.42 

8 77.80 10.38 82.33 1.73 

9 79.60 9.76 84.56 1.73 

10 78.29 10.98 81.75 1.79 

11 78.49 10.80 81.54 1.82 

12 77.15 10.57 83.02 2.31 

13 79.64 10.73 85.31 2.50 

14 77.13 10.71 84.23 2.72 

15 79.05 10.88 85.53 2.76 

16 75.44 10.40 83.12 4.01 

 
3.4 การศึกษาความพึงพอใจของผู้ประกอบการและ
ผูบ้ริโภคการพิมพส์กรีนต่อคุณภาพของงานพิมพ์ 

โดยใช้แบบสอบถามความพึงพอใจ 5 ระดับ 
ต่อถุงผ้าดิบที่ พิมพ์ด้วยหมึก พิมพ์สก รีนจ ากน ้ า
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ยางพาราสูตรที่ 2 โดยมีรายละเอียดแสดงในตารางที่ 
6 และ ตารางที่ 7 

ตา ร า งที่  6 แ สดงผลก า ร ศึกษ าคว ามพึ งพอใจขอ ง
ผู้ประกอบการการพิมพ์สกรีนต่อถุงผ้าดิบที่พิมพ์ด้วยหมึก
พิมพส์กรีนจากน า้ยางพาราสูตรที่ 2 

ข้อค าถาม 

ความคิดเห็น 

 SD 
แปล

ความหมาย 

1. ความคมชัดของ

งานสกรีน 
4.05 0.59 มาก 

2.  ความ เข้มของ

หมึกพิมพ์บนงาน

สกรีน 

3.90 0.57 มาก 

3. พื้นผิวสัมผัสของ

หมึกพิมพ์บนงาน

สกรีน 

3.80 0.65 มาก 

4.  การยึดติดของ

หมึกพิมพ์บนงาน

สกรีน 

4.15 0.74 มาก 

5. ความเหมาะสม

ในการน ามาใช้ใน

งานสกรีน 

4.51 0.54 มากที่สุด 

6.  โ อกาสในก า ร

สร้างมูลค่าให้กั บ

ผลิตภัณฑผ์า้ 

4.20 0.60 มาก 

 

ตารางที่ 7 แสดงผลการศึกษาความพึงพอใจของผู้บริโภคต่อ
ถุงผา้ดิบที่พิมพด์ว้ยหมึกพิมพส์กรีนจากน า้ยางพาราสูตรที่ 2 

ข้อค าถาม 

ความคิดเห็น 

 SD 
แปล

ความหมาย 

1. ความคมชัดของ

งานสกรีน 
4.20 0.70 มาก 

2.  ความ เข้มของ

หมึกพิมพ์บนงาน

สกรีน 

4.43 0.61 มาก 

3. พื้นผิวสัมผัสของ

หมึกพิมพ์บนงาน

สกรีน 

4.40 0.71 มาก 

4.  การยึดติดของ

หมึกพิมพ์บนงาน

สกรีน 

4.33 0.74 มาก 

5. ความเหมาะสม

ในการน ามาใช้ใน

งานสกรีน 

4.58 0.56 มากที่สุด 

6.  โ อกาสในก า ร

สร้างมูลค่าให้กั บ

ผลิตภัณฑผ์า้ 

4.45 0.55 มาก 

 
จากตารางที่ 6 พบว่า ระดับความพึงพอใจ

ของผูป้ระกอบการการพิมพส์กรีนต่อถุงผา้ดิบที่พิมพ์
ดว้ยหมึกพิมพส์กรีนจากน า้ยางพาราสูตรที่ 2 ในด้าน
ความเหมาะสมในการน ามาใชใ้นงานสกรีน มีความพึง
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พอใจในระดับมากที่สุด และดา้นความคมชัดของงาน
สกรีน ดา้นความเขม้ของหมึกพิมพบ์นงานสกรีน ด้าน
พืน้ผิวสมัผัสของหมึกพิมพบ์นงานสกรีน ด้านการยึด
ติดของหมึกพิมพบ์นงานสกรีน ดา้นโอกาสในการสร้าง
มูลค่าใหก้ับผลิตภัณฑผ์า้ มีความพึงพอใจในระดับ
มาก 

จากตารางที่ 7 พบว่า ระดับความพึงพอใจ
ของผู้บริโภคที่เคยใช้ถุงผ้าดิบที่พิมพ์ด้วยหมึกพิมพ์
สกรีนจากน า้ยางพาราสูตรที่ 2 ในดา้นความเหมาะสม
ในการน ามาใช้ในงานสกรีน มีความพึงพอใจในระดับ
มากที่สุด และด้านความคมชัดของงานสกรีน ด้าน
ความเข้มของหมึกพิมพ์บนงานสกรีน ด้านพื้นผิว
สมัผัสของหมึกพิมพบ์นงานสกรีน ดา้นการยึดติดของ
หมึกพิมพบ์นงานสกรีน ดา้นโอกาสในการสร้างมูลค่า
ใหก้ับผลิตภัณฑผ์า้ มีความพึงพอใจในระดับมาก 
 
4. สรุปและอภิปรายผลการทดลอง 

ในการศึกษาการผลิตหมึกพิมพส์กรีนโดยใช้เร
ซินจากน า้ยางพาราส าหรบัการพิมพผ์้า ผลการศึกษา 
ซึ่งในการศึกษาครั้งนี ้ ได้ทดลองน าน ้ายาพารามาท า
การทดลองพิมพโ์ดยไม่ไดท้ าการผสมพบว่า รูปที่พิมพ์
เมื่อแห้งจะหลุดลอกออก ดังนั้นจึงได้เพ่ิมส่วนผสมใน
การเป็นสารยึดติดโดยการเพ่ิมกัมอาราบิก โดยได้ท า
การผสมในสัดส่วนออกเป็น 3 สูตร ที่มีสดัส่วนของน ้า
ยางพาราที่น า้หนัก 20 กรมั เท่ากันทัง้ 3 สูตร และสาร
ให้สีจากสีผสมอาหารชนิดผงที่น ้าหนัก 2 กรัม แต่ใน
ส่วนของกัมอาราบิก จะใช้ในแต่ละสูตร คือ โดย
น ้าหนัก 2 กรัม 4 กรัม 6 กรัม ตามล าดับ และน ามา
ทดลองพิมพ์บนผ้าดิบ ท าการผลทดสอบการยึดติด
ดว้ยวิธีตามมาตรฐาน ASTM D3359-90 ดว้ยเคร่ืองวัด

ค่าความหนืดมีค่าความหนืด 1010 cP พบว่าหมึก
พิมพ์สกรีนดังกล่าวไม่หลุดออกจากวัสดุพิมพ์ติดบน
เทปใสทุกช่อง  แสดงให้เห็น ว่าหมึกพิมพ์สก รีนมี
คุณสมบัติในการยึดติดที่ ดีมาก  และภาพมีความ
คมชัดในส่วนผสมที่ใช้กัมอาราบิก ที่น า้หนัก 4 กรมั 6 
กรมั โดยมีผลการทดลองสอดคล้องกับการศึกษาของ 
Stephen, A.M., Churms, S.C., Williams, P.A.and 
Phillips, G.O. [7] โดยใชก้ัมอาราบิกไปใชใ้นส่วนผสม
ของสี ได้แก่ เพคติน เฮมิเซลลูโลสและเรซิน และ
อุตสาหกรรมกระดาษ ไดแ้ก่ กัมคารายา และกัมแกตติ 
ใช้เป็นตัวช่วยยึดเกาะเส้นใย ในการผลิตกระดาษ 
และกัมคารายาสามารถใชเ้ป็นสารให้ความขน้หนืดใน
สีย้อมผ้าพิมพ์ ซึ่งในการเติมกัมอาราบิกเป็นการเพ่ิม
ความข้นหนืดและช่วยเป็นสารยึดติดสีในการพิมพ์
เพ่ิมขึน้ นอกจากนี้ยังสอดคล้องกับงานวิจัยของ ประ
ทุมทอง ไตรรัตน์ [8] เร่ืองการศึกษาการพัฒนาหมึก
พิมพ์สกรีนจากสารยึดติดและสารให้สีธรรมชาติ เพ่ือ
พัฒนาหมึกพิมพส์กรีนจากสารยึดติด 3 ชนิด คือ ยาง
กลว้ย ยางมะละกอ ยางพารา และสารช่วยการยึดติด 
3 ชนิด คือ จุนสี เกลือแกง สารส้ม  ซึ่งพบว่าของหมึก
พิมพท์ี่ใชย้างพาราเป็นสารยึดติดจะมีความเขม้สีมาก
ที่สุดทุกสีรองลงมาคือที่ใช้ยางกล้วยเป็นสารยึดติด
และที่มีความเขม้สีนอ้ยที่สุดคือที่ใชส้ารยึดติดจากยาง
มะละกอและมีการหลุดออกของสีมากที่สุดคือหมึก
พิมพ์ที่ใช้ยางกล้วยเป็นสารยึดติดรองลงมาและน้อย
ที่สุดคือยางพารา  

ในส่วนผลการศึกษาความพึงพอใจข อง
ผู้ประกอบการการพิมพ์สกรีนต่อถุงผ้าดิบที่พิมพ์ด้วย
หมึกพิมพส์กรีนจากน า้ยางพาราสูตรที่ 2 ในดา้นความ
เหมาะสมในการน ามาใชใ้นงานสกรีน มีความพึงพอใจ
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ในระดับมากที่สุด เช่นเดียวกันกับความพึงพอใจของ
ผู้บริโภคที่เคยใช้ถุงผ้าดิบที่พิมพ์ด้วยหมึกพิมพ์สกรีน
จากน ้ายางพาราสูตรที่ 2 ในด้านความเหมาะสมใน
การน ามาใชใ้นงานสกรีนมีความพึงพอใจในระดับมาก
ที่สุด โดยสรุปในการพัฒนาหมึกพิมพ์ด้วยการใช้น ้า
ยางพาราเป็นสารยึดติดและเพ่ิมสารเติมแต่งด้วยการ
ใช้กัมอาราบิกเพ่ือเป็นสารช่วยในการยึดติดผลการ
ทดสอบพบว่ามีการยึดติดและใหรู้ปที่คมชัดที่สามารถ
น าไปใชใ้นการพิมพผ์า้ดิบได ้
 
5. ข้อเสนอแนะในการวิจัย  

1. จากการวิจัยในทดสอบการพิมพ์สกรีนด้วย
การใชห้มึกพิมพท์ี่ใชส้่วนผสมจากน ้ายางพาราและผง
สีผสมอาหารและกัมอาราบิกเป็นส่วนผสมหมึกพิมพ์ 
พบว่าในขณะท าการพิมพแ์ม่พิมพ์ไม่มีการอุดตันและ
เมื่อท าการพิมพ์แล้วในการล้างแม่พิมพ์สามารถล้าง
ออกได้ง่ายและมีค่าใช้จ่ายในการผลิตต ่ามาก ไม่
ส่งผลเสียต่อสิ่งแวดล้อมและผูผ้ลิตและผู้ใช ้สามารถ
น าสารให้สีจากธรรมชาติชนิดอ่ืนได้ เช่น ผงขมิน้ ผง
กาแฟ ฯลฯ   

2.จากการศึกษาความพึงพอใจของสถาน
ประกอบการและผู้ใช้มีความพึงพอใจในระดับมาก
และมากที่สุดที่จะสามารถน าไปประยุกต์ใช้ในการ
พิมพบ์นผลิตภัณฑอ่ื์นๆ ที่ผลิตจากผา้ได ้
 
6. ข้อเสนอแนะในการวิจัยครั้งต่อไป 

1.ควรมีการศึกษาในการเลือกใชวั้สดุส าหรบั
การพิมพเ์ป็นผา้ชนิดอ่ืนๆ เพ่ือไดน้ าผลการวิจัยไปใช้
ในการพิมพบ์นผ้าชนิดอ่ืนได ้ ซึ่งจะเป็นประโยชนใ์น
การใชม้ึกพิมพ์ไดเ้พ่ิมขึน้ 

2. ควรมี ก าร ศึกษ ากา รใ ช้ส าร ให้ สี จ า ก
ธรรมชาติจากการใช้สีจากพืช หิน ดิน เ พ่ือเ พ่ิม
ทางเลือกของการใช้สารให้สีที่สามารถหาได้จาก
ธรรมชาติมากขึน้ 
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